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インストロン材料試験機　Over head speed  0.1mm/min.
                        Chart speed      5.0cm/min.

Head
あて板(101×101×10tmm,790grf)
鋳鉄ラスク(67×42×10tmm,100grf)
Bottom

鋳鉄ラスクのバネ定数

Ｋ1　＝　　　　　　　＝1.63Kgf/mm＝16.0N/mm

Ｋ2　＝　　　　　　　＝8.85Kgf/mm＝86.7N/mm

Ｋ3　＝　　　　　　　＝278.6Kgf/mm＝2730N/mm

Ｋ4　＝　　　　　　　＝375.0Kgf/mm＝3675N/mm

Ｋ5　＝　　　　　　　＝152.4Kgf/mm＝1494N/mm
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　1.6-0.45
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 10.0-5.5
 0.1(6/50)

　7.0-0.6
 0.1(21/50)
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ラスク機械的性質

引張強度　　  4.9N/mm2      引張弾性率　 19,786N/mm2          　 

曲げ強度　　14.7N/mm2       曲げ弾性率　 11,691N/mm2

圧縮強度　  19.6N/mm2       ポワソン比　 0.35～0.55　

バネ定数　　　　下図         比　　　重　　 3.75　　

鋳鉄ラスク(10mm厚)

　圧縮強さ　99N/mm2

レジンラスク(10mm厚のラスクに2mm厚のレジンコーティング)

レジンラスク

鋳鉄ラスク

レジンコーティング

(疎)
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(密)
   断面表層近傍

   断面中心部

鋳鉄ラスク
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